SOCO MACHINERY CO., LTD.

NO.3, JINGKE E. RD., NANTUN DIST.,
TAICHUNG CITY 40852, TAJWAN

Tel.: 886-4-23591888 Faks: 886-4-23592386
E-mail: sales@soco.com.tw
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Kompletne rozwigzanie
do ruri tub

Automatyzacja giecia i ciecia

Seria SR / 5-12 osi elektrycznych + giecie z matym promieniem Booster + ciecie
DBS

Seria PT / 5-12 osi elektrycznych + sterowanie $cinaniem Scianek + ciecie DBS
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SR

5-12 osi elektrycznych + giecie Booster do
matych promieni + ciecie 2C

5 do 12 osi elektrycznych

Gietarki Booster

Firma SOCO przedstawia najbardziej zaawansowang i kompletng linie gietarek

I

do matych promieni . . —
Booster dla przemystu motoryzacyjnego. Dysponujgc maszynami do Srednic m

zewnetrznych od 63,5 mm do 168 mm, ta linia gietarek Booster spetnia
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wszystkie potrzeby zwigzane z produkcjg uktadow wydechowych do S @ —
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samochoddw, motocykli, ciezarowek i autobusow. L T ey
= .

. -'“'-\:-n ’

Seria SR =5

Mozliwo$¢ wykonywania giecia 1D oraz giecia ciggnionego na tej samej
maszynie E

Giecie z napedem serwo elektrycznym lub hydraulicznym

Standardowo wyposazona w 5—12 osi sterowanych silnikami serwo

Mozliwos¢ uzycia od 1 do 6 zestawéw narzedzi, odpowiednia do

skomplikowanych elementéw gietych w gieciu Sterowana numerycznie gietarka do rur o maksymalnej Srednicy do

W gietarkach elektrycznych stosowany jest opatentowany przez firme SOCO 63,5 mm, wyposazona w 5 osi elektrycznych oraz 1-3 zestawy
narzedzi. Wyposazona w system SOCO 2C Cutoff.

system DGT (Direct Gear Transmission) dla maksymalnej wydajnosci i

precyzji giecia, minimalizujgcy liczbe punktéw przeniesienia napedu oraz

zaktdcenia

Mozliwos¢ stosowania naktadanych, wielostopniowych matryc dociskowych

Mozliwos¢ zaprogramowania do 4 réznych detali do giecia i ciecia na tej

samej rurze

Wbudowane pofaczenie internetowe oraz system autodiagnostyki

Mozliwo$¢ podtaczenia do automatycznych systemdw zatadunku i
roztadunku SOCO

Mozliwos¢ wykorzystania wewnetrznego lub zewnetrznego systemu tulei

zaciskowych (opcjonalnie)

2C - System ciecia SOCO DBS (nozyce dwuostrzowe) — opcja peinej
automatyzacji oraz minimalnej deformacji ciecia, a takze najmniejszego
promienia ciecia, co pozwala ograniczy¢ odpady miedzy gieciami
(opcjonalnie).

IB - Wzmacniacz strefy kolizji dla krétkich elementéw (opcjonalnie)

LY \ - -

Zakres 81 mm Zakres 81 mm Zakres 101 mm Zakres 130 mm Zakres 150 ~ 168 mm /

SB-65X5A-35-SR (+2C) SB-81X5A-35-SR (+2C) SB-101X5A-3S-SR (+2C) SB-127X6B-2S-SR SB-150X6B-3S-SR D /
I ~a§~//
SB-65X9A-MR-SR (+2C) SB-81X8A-MR-SR (+2C) SB-101X11A-MR-SR (+2C) SB-127X6B-3S-SR SB-168X6B-3S-SR Sterowana numerycznie gietarka do rur o
maksymalnej $rednicy do 76,2 mm, wyposazona w
SB-81X11A-MR-SR (+2C) SB-101X12A-MR-SR (+2C) | SB-131X11A-MR-SR 5 osi elektrycznych oraz 1-3 zestawy narzedzi.

Ze wzgledu na ciagte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub wprowadzania zmian we wszystkich modelach bez uprzedzenia. 1 / 2




5-12 osi elektrycznych + kontrola
scieniania Scianek + cigcie 2C

5 do 12 osi elektrycznych

OGletarki Booster z kontrolg Ta linia gietarek Booster jest przeznaczona specjalnie do produkcji

$cieniania §cianek kolektoréw oraz rur wlotowych konwerteréw w uktadzie wydechowym
pojazddw, gdzie konieczne jest kontrolowanie wspdtczynnika Scieniania

$cianek, aby zapewni¢, ze rura wytrzyma wysokie ci$nienie systemowe.

Seria PT

Gietarki Booster umozliwiajg giecie o promieniu 1xOD i kontrolowanie

$cieniania $cianek podczas procesu giecia.

Dostepne wszystkie modele gietarek elektrycznych (12 osi elektrycznych)

Elektryczne lub hydrauliczne giecie proporcjonalne z silnikiem serwo

Moc wspomagania od 3 do 22 ton

Umozliwia redukcje wspdtczynnika Scieniania Scianek do 15%-20%

W gietarkach elektrycznych tej linii stosowany jest opatentowany przez firme
SOCO system DGT system (Direct Gear Transmission) dla maksymalnej
wydajnosci i precyzji giecia, minimalizujgcy liczbe punktéw przeniesienia
napedu oraz zaktdcenia

Standardowo wyposazona w 5—12 osi sterowanych silnikami serwo

Mozliwos¢ wuzycia od 1 do 6 zestawdw narzedzi, odpowiednia do

skomplikowanych elementéw gietych w gieciu

Mozliwos¢ stosowania naktadanych, wielostopniowych matryc dociskowych

lub systemu z pojedynczg matrycg dociskowa

System wspomagania krétkiego/ostatniego giecia dla detali gietych blisko
@ 50,8 mmx 1,5t x 1D (stal Y R 4 7 L glety

nierdzewna) (kontrola $cieniania
Scianek 18%)

stref kolizji

System podawania wyposazony w sprzegto (automatyczna skrzynia biegéw),
umozliwiajacy przetgczanie miedzy wysoka predkoscig (posuw normalny) a
wysokim  momentem obrotowym (wspomaganie) dla maksymalnej
efektywnosci giecia

Mozliwo$¢ zaprogramowania do 4 rdéznych detali do giecia i ciecia na tej
samej rurze

Mozliwos¢ wykorzystania wewnetrznego lub zewnetrznego systemu tulei
zaciskowych (opcjonalnie)

2C - System ciecia SOCO DBS (nozyce dwuostrzowe) — opcja petnej
automatyzacji oraz minimalnej deformacji ciecia, a takze najmniejszego
promienia ciecia, co pozwala ograniczy¢ odpady miedzy gieciami
(opcjonalnie).

IB - Wzmacniacz strefy kolizji dla krétkich elementéw (opcjonalnie)

Zakres 30 mm Zakres 65 mm Zakres 81 mm Zakres 101 mm Zakres 130 mm

SB-30x6A-MR-PT SB-65x5A-3S-PT (+ 2C) SB-81x5A-3S-PT (+2C) SB-101X8A-MR-PT (+ 2C) SB-130X8B-3S-PT
SB-65x9A-MR-PT (+ 2C) SB-81X8A-MR-PT (+ 2C) SB-101X12A-MR-PT (+2C)

SB-81X12A-MR-PT (+2C)

Ze wzgledu na ciggte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub wprowadzania zmian we wszystkich modelach bez uprzedzenia.

ea L% e

Sterowana numerycznie gietarka do rur o
maksymalnej $rednicy do 63,5 mm, wyposazona
w 9 osi elektrycznych oraz 1-6 zestawy narzedzi.

all electric -

Sterowana numerycznie gietarka do rur o zakresie giecia do @76,2 mm. 12
osi elektrycznych i od 1 do 6 zestawdw narzedzi. Wyposazona w system
ciecia SOCO DBS (model w petni elektryczny).

Sterowana numerycznie gietarka Booster o zakresie giecia do
@127 mm. 8 osi i od 1 do 3 zestawdw narzedzi.

PT
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Zaawansowany system DGT

Unikalna technologia SOCO DGT (Direct Gear
Transmission) to opatentowany na catym $wiecie
system giecia, ktory zapewnia najwydajniejszy i
najbardziej stabilny proces giecia, oferujac
najwyzszg doktadnos¢ i powtarzalno$¢ w gieciu

ciggnionym i walcowym.

Zalety systemu DGT
Przektadnia beztaricuchowa
Whbudowana przektadnia z bezposrednim
potaczeniem do serwomechanizmu
elektrycznego
Najwyzsza wydajnos¢ przeniesienia napedu
(powyzej 90%) w poréwnaniu z innymi
systemami opartymi na przektadniach

Wysoka doktadnosc¢ giecia (+0,05° do +0,1°)

Niski poziom hatasu

Maksymalny obszar roboczy = minimalna
kolizja ruchéw

Wydtuzona szyjka dla lepszego przeswitu
(***)

Kompaktowa gtowica giecia

Wozek boczny i glowica giecia (***)

DGT

Direct Gear Transmission

2C - System SOCO DBS

Ten opatentowany system podwdjnego ciecia ostrzami moze by¢ zastosowany

we wszystkich gietarkach SOCO Booster. Niektdre z funkcji:

« System podwaojnego ciecia ostrzami umozliwia automatyzacje proceséw giecia i
ciecia w pojedynczej maszynie, dla pojedynczej rury.

« System ten powoduje minimalne odksztatcenia podczas ciecia, co pozwala na
natychmiastowe wykorzystanie gotowej czesci w kolejnym procesie bez
koniecznosci kalibracji lub fazowania krawedzi.

« Dzieki ciggtemu gieciu i cieciu, praktycznie nie powstajg odpady miedzy
gieciami, co pozwala zaoszczedzi¢ znaczne iloéci materiatu rocznie.

+ Oszczedno$¢ miejsca, sity roboczej, maszyn oraz materiatu, przy jednoczesnym
zwiekszeniu wydajnosci produkcji.

+ Wyzsza precyzja i jakos¢ gotowych czesci, poniewaz gieta czes¢ nie musi by¢
recznie przenoszona do osobnej maszyny w celu przeciecia na
pétautomatycznej pile.

+ Oprogramowanie umozliwia zaprogramowanie maksymalnie 4 rdznych czesci na

tym samym materiale, maksymalizujgc wykorzystanie catej rury.

Opatentowany system SOCO - DBS

System DBS — idealna powierzchnia ciecia System bez DBS

Oszczednos¢ materiatu - giecie w
strefach kolizji wewnetrznej
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Opatentowane rozwigzania firmy SOCO Tuleja wewngtrzna - system tulei wewnetrznej

IB — Wzmacniacz strefy kolizji dla
krétkich elementéw

Uktady sterowania SOCO i2
Oprogramowanie i interfejs obstugi

Linia gietarek SOCO jest dostepna z przemystowym komputerem PC (IPC). Oto
niektére z jej funkcji:

Funkcje oprogramowania:

Réwnoczesna interpolacja wszystkich osi (w wybranych modelach)

Interfejs giecia i ciecia

Automatyczna kompensacja sprezystosci materiatu

Funkcja ponownego chwytania dla krétkich odcinkow

Wprowadzanie danych zaréwno dla wspétrzednych XYZ, jak i YBC
Konwersja wspdtrzednych XYZ[E YBC
Kalkulator promienia tuku do giecia o duzym promieniu

Strona ustawien wspomagania wozka dla giecia 1D

Mozliwos¢ korzystania z trybu podawania dodatniego i trybu chwytaka w
tej samej czesci

Zarzadzanie plikami czesci i narzedzi

Przechowywanie plikéw danych (2 miliony plikéw, 50 giec¢ na plik) (*)

Wyswietlanie 3D i obrot czesci

Odbicie lustrzane i odwracanie obrazu czesci

Wskaznik wydtuzenia i wy$wietlanie czasu cyklu dla kazdego giecia

Platforma Windows

Autodiagnostyka i wyswietlanie komunikatéw o btedach

Potaczenie i automatyczna kompensacja z systemami CMM (**)

Jednoczesne otwieranie plikow (4 pliki jednoczesnie)

Programowalne wysuwanie i smarowanie trzpienia

Indywidualnie programowalne osie

Wiele wbudowanych sekwencji dziatania i giecia

Funkcja Overmode + Tryb nauki
Uktad IRMS:
1. Zdalny monitoring na zywo przez internet

2. Zdalne rozwigzywanie problemow
3. Pofgczenie przez komputer, telefon komorkowy i tablet

Opcje

« Symulator kolizji i zaktocen giecia SOCO (***)

» System raportowania SOCO do zarzadzania produkcja
« Czytnik SOCO CAD

* VRM: System pomiaru promienia zmiennego

(*) Mozliwos¢ rozszerzenia na zyczenie
(**) W wiekszosci systemdow pomiarowych CMM z sondg bezkontaktowg
(***) W wybranych modelach gietarek do rur CNC

Inteligentny
Interfejs

AZ PROJEKTOWANIA NOWYCH CZESCI

DLA ZARZADZANIA

ByPosbBu |1 - Beading Retum

[[Femer —— = -
Treast Deting For Materiel Eoots
‘ .

wewis 1

Angle ™

S A O I

; 200 -

12

5/6



	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4

