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DGT oznacza Direct Gear Transmission i jest to opatentowany przez SOCO
system giecia, ktéry zapewnia efektywny i stabilny proces, zapewniajac
najwyzszg precyzje i powtarzalnos¢ zaréwno w gieciu ciggnionym, jak i
walcowym.

ZALETY SYSTEMU DGT >

Przektadnia beztancuchowa

Whbudowana przektadnia z bezposrednim potgczeniem do
serwomechanizmu elektrycznego

Najwyzsza wydajnosc¢ transmisji (efektywnosé ponad 90%)
Woysoka doktadnos¢ giecia (+0,05° ~ +0,1°)

Najnizszy poziom hatasu

Maksymalny obszar roboczy = minimalna kolizja ruchéw
Doskonaty przeswit: Wydtuzona, kompaktowa i
przesunieta gtowica giecia

Opatentowany
przeZzfirme
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Zaawansowany system DGT

Unikalna technologia SOCO DGT (Direct Gear Transmission) to opatentowany na catym $wiecie system
giecia, ktory zapewnia najwydajniejszy i najbardziej stabilny proces giecia, oferujgc najwyzszg doktadnosé
i powtarzalno$¢ w gieciu ciggnionym i walcowym.




DLA OPERATORA |
PRODUKCJI

= Rozwigzanie oparte na systemie Windows z graficznym, intuicyjnym
interfejsem oraz nawigacjg mapowa na wszystkich ekranach.
Automatyczna kompensacja sprezystosci i odzyskiwanie dla krétkich
odcinkéw.

Réwnoczesne uruchamianie wielu plikéw giecia do produkcji
kompletnych zestawdw produktow.

Funkcja powrotu do strefy PDI: Wézek przesuwa sie do strefy PDI w
celu zakonczenia gig¢ kroétkich odcinkéw z minimalnymi

stratami materiatu.

Funkcja Overmode / Tryb naukil umozliwia tatwg konfiguracje
kazdej programowalnej osi w celu uniknigcia kolizji pomigdzy
gieciami.

Sekwencje dziatan: Wiele wbudowanych sekwencji do
automatycznego przesuwania kompensacyjnego miedzy
gieciami.

DLA BADAN | ROZWOJU ORAZ
PROJEKTOWANIA CZESCI

« Programowanie w 3 krokach umozliwia stworzenie nowej czesci od
podstaw w ciggu kilku minut.
Czytnik SOCO CAD (+): Mozliwos¢ otwierania plikéw 3D CAD
(.step) i automatycznego uzupetniania wspétrzednych oraz danych
dotyczacych rury.
Symulator giecia SOCO (+): Oprogramowanie do symulacji giecia i
wykrywania kolizji.
Interfejs CMM (+): Mozliwo$¢ podtgczenia do systemow
pomiarowych AICON / CMM w celu automatycznej kompensacji
czesci oraz inzynierii odwrotnej.
Wprowadzanie danych zaréwno w postaci wspétrzednych XYZ, jak i
konwersji XYZ
<->YBC.
Dedykowana strona sterowania wézkiem + wzmacniaczem PDA i
ustawianiem momentu obrotowego.

Modify Time

d 1108 2016/11/08 16:39:11

‘d ms 2016/11/14 16:09:20

‘d 15.9XR47.7XR40-TEST 20161212 10:51:35
: d 2 201612007 08:52:40
; é 20160314_31.8XR47.7XR47X1.2t  2016/03/14 09:01:40
d 20160315_31.8XR47.TXRATX ...  2016/12/14 14:57:56

é 20160704 2016/07/04 06:40:26
Length: 6070 mm
Diameter: 159 mm
Total Bends: 20
Feed Mode:  Positive

- L

SOCO VRM: Pomiar promienia tuku dla szybkiego
ustawiania czesci o duzym promieniu.

Uktad sterowania offline i2 do rozwoju, symulacji i analizy
danych w srodowisku biurowym (+).

DLA
SERWISOWANIA |
KONSERWACJI

SOCO IRMS: Wsparcie na zywo i rozwigzywanie probleméw z
dowolnego miejsca i o dowolnym czasie

Mozliwo$¢ potaczenia z dowolnego urzadzenia mobilnego, komputera
lub laptopa (Windows, iOS lub Android) z dowolnej lokalizacji z
dostepem do Internetu.

Dostep do plikow gigcia na ekranie, z petng mozliwoscig czytania,
edytowania i diagnozowania zaprogramowanych czesci
Autodiagnostyka: Wyswietlanie komunikatéw o btedach wraz z
mozliwymi rozwigzaniami

System planowania konserwacji maszyny (+).

DLA ZARZADZANIA

« Raporty produkcyjne SOCO: Generowanie petnych raportéw
produkcyjnych wedtug przedziatu czasowego, maszyny oraz
operatora (+)

Mozliwo$¢ potaczenia z wewnetrznym systemem tworzenia kopii
zapasowych danych i zewnetrznymi systemami przechowywania
danych w chmurze

Systemy zarzadzania narzedziami: Niezalezna biblioteka narzedzi i
$ledzenie zywotnosci narzedzi

Kontrola uprawnien uzytkownikéw: Trzy poziomy zabezpieczen oraz
mozliwo$¢ utworzenia ponad 1 000 identyfikatoréw uzytkownikow

(*) W wybranych modelach
maszyn (+) Jako wyposazenie
opcjonalne

2°Radius Gauge Value(3)

Radius Gauge Zero m
c+y |5 o= [0 -

SN
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SE RIA SB-19X3A-2S

Gietarka do rur CNC o zakresie giecia do @19,05 mm (stal miekka).
4 osie elektryczne i od 1 do 2 zestawow narzedzi
3 - 4 osie elektryczne | giecie

ciggnione

SB-30X4A-2S

Gietarka do rur CNC o zakresie giecia do @30 mm. 4 osi
elektryczne i od 1 do 2 zestawdw narzedzi

Wyposazona w 3-4 elektryczne osie CNC, wielowarstwowe zestawy giecia oraz unikalng
technologie DGT, ta linia gietarek rur SOCO oferuje jedno z najbardziej wydajnych
rozwigzan dostepnych na rynku.
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CECHY MASZYNY

Unikalna technologia DGT firmy SOCO

Uktady sterowania SOCO i2 + IRMS

Automatyczne smarowanie trzpienia

Giecie z podwoéjnymi zestawami narzedzi

Niezalezny system matryc dociskowych dla kazdego zestawu
giecia

Gniazdo matrycy wycierajgcej i system smarowania

Specyfikacja / Model SB-19X3A-2S SB-30X4A-2S SB-39X4A-2S SB-51X4A-2S SB-63X4A-2S SB-80X4A-2S SB-90X4A-2S SB-100X4A-2S SB-131X4A-2S
m%?(‘gfgfgg;a stali migkkiej 19 05 x 1,0t @30.0 x 1,5t 238.1 x 3,2t @51 X 2,8t @65 X 2,5t @80 X 2,0t @90 X 2,2t 2101.6 x 3,0t @127 x 3,5t
Wydajnos¢ dia stali @16 x 1,0t @25.4 x 1,2t @38.1 x 2,2t @51 x 1,0t @65 x 1,5t @80 x 1,3t @90 x 1,5t @101.6 x 2,0t @127 X 2,5t x CLR 1.0D
nierdzewnej (mm)(CLR 1.5D)

mer‘n'f dtugos¢ rury z trzpieniem 554, 2670 3850 3700 3700 4600 4600 4600 5700
g:;ﬁioﬁ]’gé“cjfgg;eda 80 120 180 250 250 250 250 300 350

g’l'g';; (;‘f};‘ga promienia 30 38 50 75 75 80 80 100 140

Doktadnos¢ giecia +£0,05 - £0,1° +£0,05 - £0,1° +£0,05 - £0,1° £0,1° £0,1° £0,1° £0,1° £0,1° £0,1°
Doktadnosé obrotu £0,05-£0,1° £0,05-£0,1° £0,05-£0,1° £0,1° £0,1° £0,1° £0,1° £0,1° £0,1°
Doktadno$¢ posuwu (mm) +0,05-+0,1 +0,05-+0,1 +0,05-+0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1
X:Vrz)r?f;ysgerrzidf;?a 310 x 90 x 120 357 x 95 x 120 480 x 134 x 128 500 X 150 X 150 500 X 180 X 205 700 X 240 X 210 700 x 260 x 210 760 X 280 X 240 871 X 350 X 240
Masa brutto (Kg) 1400 2400 3500 4500 5000 8000 8543 15000 20630

Ze wzgledu na ciggte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne producent zastrzega sobie prawo
do modyfikacji lub wprowadzania zmian we wszystkich modelach bez uprzedzenia.
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SERIA

4-11 osi elektrycznych | giecie ciggnione +
walcowanie + 1D

Seria V oraz MRV CNC gietarek do rur fgczy technologie giecia ciggnionego,
walcowanego oraz 1D. Taka kombinacja umozliwia wykonanie wielu gie¢ typu
ciggnionego (statych) oraz wielu duzych promieni giecia walcowego w jednym
elemencie, a takze programowalny posuw wspomagajacy dla giecia CLR = 1D. W
potgczeniu z indywidualnym wspomaganiem matryc naciskowych w kazdym stosie giecia
typu ciggnionego lub z systemami PDA wyposazonymi w silniki serwo, zapewnia to
doskonatg wydajnos¢ i elastycznosé.

SB-63X9A-MRV - CALKOWICIE ELEKTRYCZNE

Sterowana numerycznie gietarka do rur o zakresie giecia do @63,5 mm,
Gigcie metoda ciggnienia i walcowania. 9 osi elektrycznych i 6 zestawdw narzedzi.

SB-80x11A-MRV - CALKOWICIE
ELEKTRYCZNA

Sterowana numerycznie gietarka do rur o zakresie giecia do @76,2 mm.
Giecie metodg ciggnienia i walcowania. 11 osi elektrycznych i 6 zestawow narzedzi.

SB-131X4A-3SV

Sterowana numerycznie gietarka do rur o zakresie giecia do @127 mm, giecie
ciggnione i walcowane. 4 osi elektrycznych i 3 zestawdw narzedzi.
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CECHY MASZYNY

Unikalna technologia DGT firmy SOCO

Uktady sterowania SOCO i2

Wielopoziomowe systemy giecia do giecia technologig

ciggnienia i walcowania (duze promienie)

Programowalna sita wspomagania dla giecia 1D (*)

Mozliwos¢ giecia elementéw z zerowymi dtugosciami

prostymi

Programowalne dtugosci tukéw dla duzych promieni

Ustawienia kompensac;ji sprezystosci giecia walcowanego

Specjalne pola zapisu danych kompensaciji giecia

Niski poziom hatasu przy najwyzszej wydajnosci transmisji
(*) zgodnie ze wspotczynnikiem wydtuzenia materiatu

Specyfikacja / Model

Wydajnos¢ dla stali miekkiej (mm)(CLR 1.5D)

Wydajnos¢ dla stali nierdzewnej (mm)(CLR 1.5D)
Maks. zdolno$¢ giecia walcowego (stal)(mm)

6 zestawdw narzedzi

Ustawienie matrycy MR (mm) 5 zestawdw narzedzi

4 zestawy narzedzi

3 zestawow narzedzi

Maks. dtugos¢ rury z trzpieniem (mm)
Maks. promien giecia ciggnionego (mm)

Maks. réznica promienia gigcia(R1-R2)

Giecie 1D

Wymiary maszyny (cm) Typ 3SV

(Dh. x Szer. x Wys.) Typ MRV
Typ 3SV

Masa brutto (Kg) Typ MRV

SB-20X4A-3SV SB-
20X6A-MRV

@20 x 1,2t

@216 x 1,2t

@20 x 1,2t x CLR11D

@4 ~ @7
o7 ~ 310
@10 ~ @15
@15 ~ @20
2070

80

30

Tak

278 x 95 x 145

300 x 95 x 130

2000

2000

SB-31X4A-3SV SB-
31X9A-MRV

@30.0 x 2,0t
@30.0 x 1,5t (MRV)

@25.4 x 1,6t
@30.0 x 1,0t (MRV)

@30 x 1,0t x CLR8D
@5 ~ @10

@10 ~ @15
@15 ~ @20

@20 ~ @30

3170

150

38 (3SV) / 30 (MRV)

Tak

415x134 x 128

389 x 95 x 146

2750

2600

SB-39X4A-3SV SB-
39X9A-MRV

@38.1 x 3,2t

@38.1 x 2,2t

@32 x 1,0t x CLR10D

15,9 ~ 922,2

022.2 ~ 228.5
228.5 ~ @38.1

~@38.1

3850

180

50

Tak

480 x 134 x 128

505 x 160 x 120

4100

4100

Ze wzgledu na ciaggte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub wprowadzania zmian we

wszystkich modelach bez uprzedzenia.
(1) Zalezy od promienia tuku i specyfikacji rury

SB-51X4A-3SV
SB-51X9A-MRV

@51 x 2,8t

@51 x 2,0t

@50.8 x 2,5t x CLR6D
~©19,05

©19.05 ~ @25.4
©25.4 ~ @31.75

~@31.75 ~ 50.8

3700

250

75 (3SV) / 50 (MRV)

Tak

500 x 150 x 150

500 x 180 x 205

4500

4500

SB-63X4A-3SV
SB-63X9A-MRV

65 x 2,5t

@65 x 1,5t

@63.5 x 2,5t x CLR12D

~ 25,4

@25.4 ~ @31.8
@31.8 ~ D44.5

@44.5 ~ 263.5

3700

250

75 (38V) / 50 (MRV)

Tak

500 x 180 x 205

500 x 190 x 205

5100

5500

SB-80X4A-3SV SB-
80X11A-MRV

@80 x 2,0t

@80 x 1,3t

@76.2 x 2,0t x CLR15D

~@31,8

231.8 ~ @50.8
250.8 ~ @76.2

~ 376.2

4600

250

80 (3SV) / 50 (MRV)

Tak

700 x 240 x 210

700 x 240 x 240

9000

9000

Giecie ciggnione +
walcowanie + giecie AD

Technologia ta pozwala na tworzenie
czedci o wielu promieniach giecia
ciggnionego (R1i R2),

a jednoczesnie na tworzenie wigkszych
promieni

/

w procesie gigcia walcowego. W potgczeniu z
regulowanym wspomaganiem

wbzka pozwala na giecie promieni

o wielkosci tak matych, jak
pojedyncza $rednica zewnetrzna.

SB-90X4A-3SV SB- SB-100X4A-3SV SB-

90X11A-MRV 100X11A-MRV
@90 X 2,2t 2101.6 x 3,0t
@90 x 1,5t 2101.6 x 2,0t

@88.9 x 2,0t x CLR10D @101.6 x 3,0t x CLR15D

~@24 ~ @318

@25 ~ @39 @31.8 ~ @50.8
@40 ~ @51 @50.8 ~ @76.2
@52 ~ @89 @76.2 ~2101.6
4600 4600

250 300

80 (3SV) / 50 (MRV) 100 (3SV) / 50 (MRV)

Tak Tak

700 x 260 x 210 760 x 280 x 240

700 x 260 x 210 760 x 280 x 240

9900 15000

12500 15000

11-12 | SERIAV

SB-131X4A-3SV SB-
131X11A-MRV

@127 x 3,5t

@127 x 2,5t x CLR1.0D

@127 x 3,5t x CLR12D

~ 63,5

63.5 ~ @82.5

82.5 ~@2101.6
@101.6 ~ @127
5700

350

140 (38V) / 50 (MRV)

Tak

871 x 350 x 240

819 x 330 x 253

22000

19000
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AUTOMATYZACJA

Zautomatyzowane komoérki produkcyjne do produkcji rur pozwalajg producentom
uzyskac wiekszg wydajnos¢ bez zwiekszania naktadéw pracy.
Zautomatyzowane komorki giecia oferujg rowniez niezrownang powtarzalnosc¢,
co czyni je czesto idealnym rozwigzaniem do produkcji na duzg skale.

KOMORKA GIECIA ELEMENTOW FORMOWANYCH

Gietarka do rur serii A wyposazona w automatyczne zatadunek i roztadunek,
robota oraz uniwersalny magazyn.

AUTOMATYCZNA KOMORKA GIECIA | CIECIA RUR

Komorka automatyzacji wyposazona w zatadunek i roztadunek, giecie trzpieniowe,
dynamiczne, proste i katowe ciecie rur.

KOMORKA AUTOMATYZACJI GIETAREK
WIELOFUNKCYJNYCH

Dwa zestawy do giecia rur serii V,
z robotem do obstugi i automatycznymi podajnikami.
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