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SOCO MACHINERY CO., LTD.
ND.3, JINGKE E. RD., NANTUN DIET.,
TAICHUNG CITY 40852, TAJWAN

Tel.: 886-4-23591888 Faks: 886-4-23592386
E-mail: sales@soco.com.tw

LASERY DO RUR . CIECIE RUR I PRETOW

WYKONCZENIE KONCOWEK RUR

190531/02E

Kompletne rozwigzanie
do rur i tub

Od 3 do 12 elektrycznych osi serwo

Zaawansowana technologia giecia
DGT / Podwoijne ostrza tngce (2C) / Ukfad 1B (oszczedno$¢ materiatu)
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Bezposrednie przeniesienie
napedu
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GIETARKI DO RUR LEWO- I PRAWOSTRONNE

Urzadzenia tej linii s3 wyposazone w technologie giecia ciggnionego, walcowego oraz w dwdch kierunkach (lewo/prawo).
Szczegolnie odpowiednia do czesci i elementdw o skomplikowanych ksztattach, takich jak rury wydechowe w motoryzacii,
sprzet medyczny i wyposazenie fitness. Wykorzystuje réwniez unikalng technologie DGT firmy SOCO (bezposrednie
przeniesienie napedu). Opcjonalnie moze by¢ wyposazona w automatyczny podajnik (AF / AFM / ROBOTY) oraz
automatyczny odbiornik (AUL / ROBOTY) dla petnej automatyzacji.

Specyfikacja / Model SB-22X8A-MR-V-U SB-32X7A-2S-V-U SB-32x9A-2S-V-U SB-52x10A-2S-V-U
Maks. wydajnos¢ dla stali miekkiej (mm) (CLR ©20.0 X 1,2t ©32.0 X 1,6t ©32.0 X 1,6t 250.8 X 2,0t
1.5D)
Maks. wydajnos¢ dla stali nierdzewnej (mm) 216.0 x 1,2t ©30.0 x 1,0t ©30.0 x 1,0t @42.7 x 1,65t
(CLR 1.5D)
Maks. dtugos¢ rury z trzpieniem (mm) ( *) 2750 3750 3750 4500
Maks. promien giecia ciagnionego (mm) 80 120 120 180
05 CNC 8 7 9 10
Maksymalna liczba zestawow giecia 3 lewe, 3 prawe 2 lewe, 2 prawe 2 lewe, 2 prawe 2 lewe, 2 prawe

(*) Mozliwos¢ wiekszych rozmiaréw na zyczenie
Ze wzgledu na ciggte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne, producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub wprowadzania zmian
we wszystkich modelach bez uprzedzenia.
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(£ sB-32x7A-2S-V-U

¥ ol (2 Komérka SB-22x8A-MR-V-U

, Giecie rur + automatyczny podajnik
+ odbiornik + pomiar dtugosci

(£ SB-39X9A-MRV

(£ sB-80X11A-MRV(+2C)

GIETARKI DO RUR Z GIECIEM WALCOWYMI 1D

Seria V gietarek CNC do rur fgczy technologie giecia ciggnionego, walcowego oraz 1D. Taka kombinacja umozliwia

zastosowanie 2 réznych statych promieni giecia oraz wielu duzych promieni giecia walcowego w jednym elemencie, a takze

programowalny posuw wspomagajacy dla giecia CLR = 1D.

Specyfikacja / Model

Wydajnos¢ dla stali miekkiej (mm) (CLR
1.5D)

Wydajnos¢ dla stali nierdzewnej (mm)
(CLR 1.5D)

Maks. dtugos¢ rury z trzpieniem (mm)
Maks. promien giecia ciagnionego (mm)
0% CNC

Maksymalna liczba zestawow giecia

System SOCO 2C

@20 x 1,2t

@16 x 1,2t

2070

80

@38.1 x 3,17t

@38.1 x 2,2t

3850

180

SB-20X6A-MRV SB-39X9A-MRV SB-63X9A-MRV

@63.5 x 2,5t

@63.5 x 1,5t

3700

250

Opcja

SB-80X11A-
MRV
@76.2 x 2t
@76.2 x 1,2t
4600

250

11

Opcja

Ze wzgledu na ciggte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne, producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub
wprowadzania zmian we wszystkich modelach bez uprzedzenia.

SB-100X11A-
MRV
@100 x 3,5t
@90 x 2t
4600

250

11

Opcja

SB-131X11A-
MRV
©127x3.5t
@125 x 2,5t x
CLR1D
4600

250

11

Opcja

|
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GIETARKI DO RUR BOOSTER 1D

Firma SOCO przedstawia najbardziej zaawansowang i kompletng linie gietarek Booster dla przemystu motoryzacyjnego.

Maszyny o Srednicach zewnetrznych 76,2 mm ~ 127mm - ta linia gietarek booster spetnia wszystkie potrzeby zwigzane z

produkcjg uktadéow wydechowych do samochoddw, motocykli, ciezarowek i autobusow.

specyfikacja / Model SB-65x9A-MR-SR | SD-SOXTTA-MR-SR 1 SBAOIXTIA-MRSR || S 450 11A-MR-SR

SB-81x12A-MR-PT  SB-101x12A-MR-SR

Maks. wydajnosc¢ dla stali miekkiej (mm) (CLR 263.5 x 2,5t @76.2 x 2t @100 x 3,5t @127 x 3,5t
1.5D)
Maks. wydajnos¢ dla stali nierdzewnej (mm) 263.5 x 1,5t ©76.2 x 1,3t @90 x 2t x CLR 1.0D @125 x 2,5t x CLD1.0D
(CLR 1.5D)
Maks. dtugos¢ rury z trzpieniem (mm) 3700 :ggg 4600 5700
Maks. promien giecia ciaggnionego (mm) 127 150 200 50-254

. 11 0$ (11A) / 11 o$ (11A) /
05 CNC 9 , 11

> 12 04 (12A) 12 0§ (12A)
Maksymalna liczba zestawow giecia 6 6 6 6
System SOCO 2C Opcja Opcja Opcja Opcja

Ze wzgledu na ciggte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne, producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub
wprowadzania zmian we wszystkich modelach bez uprzedzenia.

("= sB-81x12A-MR-PT (+2C)

2 ﬁ (= sB-0il Tube Master

(= SB-12X3A-2S

INNE ELEKTRYCZNE GIETARKI DO RUR

Wyposazona w catkowicie elektryczne osie CNC, wiele zestawdw giecia oraz unikalng technologie DGT, ta linia gietarek do

rur firmy SOCO oferuje jedno z najbardziej wydajnych rozwigzan dostepnych na rynku.

Specyfikacja / Model SB-Oil Tube Master SB-12X3A-2S
Wydajnosé dla stali miekkiej (mm) @8 x 0,7t x CLR3,0D ©10.0 x 1,2t
(CLR 1.5D)

Wydajnos¢ dla stali nierdzewnej _ @8.0 x 0,9t
(mm) (CLR 1.5D)

Maks. dtugos¢ rury (mm) 4000 / 5000 / 6000 1000
Maks. promien giecia ciagnionego 35 60
(mm)

0s CNC 3 3
Maksymalna liczba zestawow giecia 2 2

Ze wzgledu na ciaggte udoskonalenia i zmiany konstrukcyjne, producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub
wprowadzania zmian we wszystkich modelach bez uprzedzenia.
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ZAAWANSOWANA TECHNOLOGIA GIECIA

s & [y
(n Mamal Mode # Feading Axis Intericrence Position Setting
Ten opatentowany system podwdjnego ciecia ostrzami (Double Blades Shearing - ~ .
NS NT— " - O
System) moze byc¢ zastosowany we wszystkich gietarkach SOCO Booster. Niektore z o e U - 0
funkgji: ’ o R P (¥ At T -0
. System podwdjnego ciecia ostrzami umozliwia automatyzacje proceséw giecia i 7 R a1l
o b | ML - O
ciecia w pojedynczej maszynie, dla pojedynczej rury. wig e { TN - O
. System ten powoduje minimalne odksztatcenia podczas cigcia, co pozwala na — .
natychmiastowe wykorzystanie gotowej czesci w kolejnym procesie bez o ’n »
s
koniecznosci kalibracji lub fazowania krawedzi - = = X =
. Dzieki ciagtemu gieciu i cigciu, praktycznie nie powstajg odpady miedzy gieciami, AR -~ " R s N WERD R -2 -

co pozwala zaoszczedzi¢ znaczne ilosci materiatu rocznie

. Oszczedno$¢ miejsca, sity roboczej, maszyn oraz materiatu, przy s
Opatentowany system SOCO - DBS
jednoczesnym zwiekszeniu wydajnosci produkgji
. Wyzsza precyzja i jakos¢ gotowych czesci, poniewaz gieta cze$¢ nie musi by¢

recznie przenoszona do osobnej maszyny w celu przeciecia na potautomatycznej

pile

. Oprogramowanie umozliwia zaprogramowanie maksymalnie 4 réznych czesci na

tym samym materiale, maksymalizujgc wykorzystanie catej rury.

System DBS - idealna
powierzchnia ciecia DBS

System bez

Linia gietarek SOCO jest dostepna z komputerem przemystowym (IPC)
oraz ekranem dotykowym (wersja TS). Oto niektore z jej funkgji:

Zalety systemu DGT
Przekfadnia beztancuchowa

Whbudowana przektadnia z bezposrednim potaczeniem do
serwomechanizmu elektrycznego

Najwyzsza wydajnos¢ przeniesienia napedu (powyzej 90%)

Unikalna technologia SOCO DGT (Direct Gear

Transmission) to opatentowany na catym $wiecie system

giecia, ktory zapewnia najwydajniejszy i najbardziej

stabilny proces giecia, oferujgc najwyzsza doktadnos¢ i

powtarzalnos¢ w gieciu ciggnionym i walcowym.

. o i . . Funkcje oprogramowania:
W porownaniu z innymi systemami opartymi na

przektadniach . Automatyczne obliczanie strefy kolizji
Wysoka doktadnosc giecia (+0,05° do +0,1°)

Niski poziom hatasu

. Automatyczne obliczanie dtugosci rury
. Automatyczna kompensacja sprezystosci materiatu

. Funkcja ponownego chwytania dla krétkich
odcinkéw

Maksymalny obszar roboczy = minimalna kolizja ruchdw

DGT

Bezposrednie przeniesienie
napedu

Wydtuzona szyjka dla lepszego przeswitu (***)
. Wprowadzanie danych zarédwno dla wspétrzednych
XYZ, jak i YBC

. Konwersja wspdtrzednych XYZ na YBC

Kompaktowa gtowica giecia

Wozek boczny i glowica giecia (***)
Najnizsze koszty konserwacji

. Konwersja wspotrzednych YBC na XYZ
« Tryb programowania powrotu

Opatentowane rozwigzania firmy SOCO
IB — Wzmacniacz strefy kolizji dla krétkich elementéw

ramienia (tryb Over / tryb Teach)

. Kalkulator promienia tuku do giecia o duzym
promieniu

. Strona ustawien wspomagania wozka dla giecia 1D

« Mozliwos¢ korzystania z trybu podawania
dodatniego i trybu chwytaka w tej samej czesci

. Zarzadzanie plikami czesci i narzedzi

« Przechowywanie plikdw danych (2
miliony plikéw, 50 gie¢ na plik) (*)

. Wyswietlanie 3D i obrét czesci

. Interfejs giecia i ciecia (opcja 2C)

. IRMS - internetowy system zdalnego
monitorowania

Tuleja wewnetrzna — system tulei
wewnetrznej

. Odbicie lustrzane i odwracanie obrazu czesci

. Wskaznik wydtuzenia i wyswietlanie czasu cyklu dla kazdego
giecia

. Platforma Windows

. Autodiagnostyka i wyswietlanie komunikatéw o btedach

. Potaczenie i automatyczna kompensacja z systemami CMM (**)

. Jednoczesne otwieranie plikdw (4 pliki jednoczesnie)

. Programowalne wysuwanie i smarowanie trzpienia

. Indywidualnie programowalne osie

. Wiele wbudowanych sekwencji dziatania i giecia

. Wbudowane pofaczenie internetowe do zdalnego rozwigzywania
problemoéw

Opcje

. Symulator kolizji i zaktdcen giecia SOCO (***)
. System raportowania do zarzadzania produkcjg
. Czytnik SOCO CAD

. VRM

(*) Mozliwo$¢ rozszerzenia na zyczenie
(**) W wiekszosci systemdw pomiarowych CMM z sondg

bezkontaktowa
(***) W wybranych modelach gietarek do rur CNC
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